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              R930道桥嵌缝密封胶          产品技术资料
技术参数表
	主要化学成分
	改性硅烷

	牌号
	R930
	R930L

	胶料外观
	灰色膏状
	灰色自流平

	下垂度(mm)
	0
	/

	挤出性（ml/min）
	200
	400

	表干时间(min)
	40
	   45

	断裂伸长率（%）
	900
	1000

	抗拉强度(Mpa)
	≥1.0

	弹性回复率（%）
	≥80

	拉伸模量（MPa）
	≤0.4

	定伸粘结性
	无破坏

	冷拉-热压、浸水、热处理后粘结性
	无破坏

	热老化
	热失重（%）
	3

	
	龟裂、粉化
	无


25℃、55% 相对湿度下，固化28天所测。
符合标准JC/T 976-2005《道桥嵌缝密封胶》
民航标准MH5006-2002《机场混凝土道面层施工规范》
交通标准JT/T589-2004《混凝土路面嵌缝密封材料》
美国标准 ASTM C  ASTM D 5893-04
产品说明
[bookmark: _GoBack]R930为非下垂型，R930L为自流平型，均为单组分中性固化。专为机场跑道、高速公路、隧道、桥梁及其他混凝土或沥青道面胀缝、缩缝、纵缝的长效耐候密封而特别设计的改性硅烷密封胶，具有低模量高位移特性，适应混凝土接缝变位。
应用范围
· 用于机场、高速公路、高铁线路的接缝密封；
· 用于其他混凝土路面的接缝和灌缝密封；
· 用于地铁工程、隧道、桥梁等工程的密封；
· 用于水利工程、水库堤坝嵌缝防水；
· 用于工业及民用建筑的屋面嵌缝防水。
 产品特性
· 单组分包装、使用方便，在通常的施工温度范围内，有良好挤出性；
· 无需底涂，与混凝土化学相容，对混凝土化学粘接牢固；
· 优异的耐老化性能，不会因阳光、雨雪、紫外线、臭氧影响而破坏；卓越的耐高低温性，固化后的胶条在-40℃~120℃下性能优异；
· 高位移能力：随着混凝土接缝的伸缩、剪切变形，胶体自身不被破坏；
· 低模量：被动变形时产生的低应力，确保混凝土表层不被破坏；
· 高弹性恢复能力：可往复随从接缝运动，响应快，回复快，永久变形小。
固化机理
瑞朗达道桥嵌缝密封胶，固化方式是以硅烷与空气中湿气水解脱醇再经缩合而成，属于吸潮固化胶。一旦胶体开封后，胶体吸收空气中的水分，从胶体表面逐渐向深层固化，变为弹性体。温度越高、湿度越大，固化就快；在低温、低湿环境下固化速度就慢。
耐化学介质
产品可长时间耐淡水、污水、废水、碳酸钙水溶液、清洁剂、低度酸、腐蚀性水溶液等，短时耐矿物油、植物油、脂肪、燃料，不耐有机溶剂、油漆稀料等。
施工工艺
1、 切割施工缝：用切割机按规范切好施工缝，用吹风机、毛刷、铲刀等工具将缝内灰尘杂物清除，并充分晾置干燥；为提高粘接强度可刷涂底漆。
2、 铺设衬垫材料：在缝内铺设比缝隙略大的聚乙烯泡沫条，深度在8mm以上。
3、 涂灌胶液：将自流平胶装入灌缝设备内，把出胶管深入缝底将嵌缝胶注入缝内；将膏状胶装入胶枪内，胶嘴深入缝隙，打胶抹平。
4、 预留空隙：因为缝隙会热胀冷缩，嵌缝胶施工后表面应低于路面约2mm。
5、 施工后至少养护5小时，过失粘期。
注意事项
· 避免在5℃以下及湿度小于20%的环境下施工。
· 胶液应避免与眼睛、皮肤接触。如接触，请用清水冲洗，必要时找医生处理。
· 为了保持施工面的洁净美观，在施工面两侧贴保护胶带、美纹纸。
· 嵌缝胶厚度应在6~13mm范围内，填缝胶的宽度与厚度比例应为2 : 1左右。
· 施工后养护24h，避免与雨水、化学品等物质接触。
包装规格
R930采用铝膜：600ml /支，20支/箱
R930L采用塑料桶：25kg /桶
储存方式
本品吸潮固化，必须在低温（27℃以下）干燥环境（相对湿度20%以下）下储存，保质期6个月。
安全与卫生
不要将未固化的密封胶产品与食物、化妆品接触；
未固化的密封胶不可长时间接触皮肤；
如果密封胶不小心进入眼睛，必须立即用大量清水冲洗，然后请医生检查；
将产品放置于小孩不可触摸到的地方。
声明
本文中涉及的技术参数均为典型值，不作为产品验收标准，仅供参考。以上数据是在实验室标准条件下取得的，我公司保证是可靠的。但由于用户使用的工况不同，材料表面状态不同，固化条件不同，实际性能数据有一些变化属正常现象。储存条件、运输等因素都会使胶的稳定性及物理、机械性能能产生影响。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议用户在正式使用前，应根据本文提供的数据做好小规模粘结性测试，以便做出合理的方案以保证良好的粘结性。
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