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HY988橡胶修补剂        产品技术资料

技术参数表

	主要成分
	快固型聚脲

	外  观
	黑色液体

	密度（g/cm3）
	1.0±0.1

	抗拉强度(Kg/cm2)
	240

	剥离强度（48h，N/cm）
	70

	延伸率(%)
	260

	绝缘强度(Kv/mm)
	15

	固化硬度(shore A)
	70

	工作温度 (℃)
	-60~120


25℃、50% 相对湿度下，固化7天所测。
产品说明

本产品为冷硫化型橡胶修补剂，由双组份高分子材料合成，室温固化成弹性橡胶体。它与橡胶、帆布、金属等粘合强度高，具有良好的耐磨、耐腐蚀性，优异的韧性和抗冲击性。适用于各类橡胶输送带接口缝、破洞、毛边、纵向撕裂的修补，也可用于电缆、橡胶内衬、胶辊、叶轮、料槽等的修复和预保护涂层。
粘接方法

表面处理：用角向磨光机或钢丝轮打毛被修补处及其周围，并将毛屑清除干净。如修补皮带破洞或纵向撕裂，需割坡口，背面漏胶处用胶带贴合。
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清      洗：用HY755高效清洗剂或丙酮清洗待修表面，凉干。

配胶修补：将A、B组分一次性配完(或者按A:B=3:1配比)，充分拌搅l～2分钟；使其完全混合，然后倒入需修补处或刷涂于预保护处，抹平。配好的胶液须在5分钟内用完。

固        化：25℃时，3～4小时变成弹性体，即可开机使用。
注意事项

混合前保持容器密封，一旦开封，应尽快用完。

配制好的修补剂在5分钟内用完。

阴凉干燥处密封保存，保质期一年。

包装规格

 400g/套、10套/箱。

声明

本文中涉及的技术参数均为典型值，不作为产品验收标准，仅供参考。以上数据是在实验室标准条件下取得的，我公司保证是可靠的。但由于用户使用的工况不同，材料表面状态不同，固化条件不同，实际性能数据有一些变化属正常现象。储存条件、运输等因素都会使胶的稳定性及物理、机械性能能产生影响。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我们恕不负责。建议用户在正式使用前，应根据本文提供的数据做好实验。
技术咨询电话：0371-65336655

郑州华宇科技有限公司 地址：郑州市农业路22号 河南瑞朗达新材料有限公司 厂址：宝丰高新区
电话:0371-65336633/77 0375-3360080 网址:www.huayukeji.com  E-mail:kjh@ralead.cn

